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lle Parca Kalitesi
Optimizasyonu
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Enjeksiyon Kaliplamada Kalip
Sicakligi Kontrolunun Onemi

Kalip sicakligi, enjeksiyon kaliplamada en kritik fakat cogu zaman goz ardi edilen
parametrelerden biridir. Ureticiler genellikle sogutucu veya temperleme iinitesi
ayarlarina odaklanirken, kalip boslugu igindeki celigin gercek sicakligini olgmeyi
ihmal ederler. Bu ihmal, parca kalitesi, cevrim suresi ve mekanik performans
uzerinde ciddi sonuglar dogurabilir.

Kalip Sicakligi Neden Onemlidir?

Polimerin dolum ve katilasma sirasinda maruz kaldigi sicaklik dogrudan etkiler:

® Ylzey gorunumdi (parlaklik, golgelenme, ylzey hatalar)
® Boyutsal stabilite (carpiima, buzulme)
® Mekanik performans (gerilme gevsemesi, catlama direnci)

Kotu kahp sicakhgr kontroll, sicak noktalar, ge¢ ejeksiyon veya vyari kristal
polimerlerde duzensiz kristallenmeye yol acarak deformasyon ve parca
hatalarina neden olabilir.

Malzemenizi Taniyin

Her polimer icin dnerilen kalip sicaklig araligi vardir. Ornegin:

® PP (Polipropilen): 40-80°C (ideal ~50°C)

® POM (Poliasetal): 80-105°C

® PC (Polikarbonat): 70-120°C

® PAG66 (Naylon 66): 60-90°C (takviyesiz), 80-120°C (takviyeli)

Dusuk kahlp sicakliklari ¢evrim suresini kisaltabilir ancak i¢ gerilmeleri artirir.
Yuksek sicakliklar ise gerilme gevsemesini kolaylastirarak uzun vadeli
performansi iyilestirir.
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Isi Transferinde Simetri
Kalibin sabit ve hareketli yarilari arasinda sogutma asimetrisi sik gorulur. Bunu
onlemek igin:

® Ayri temperleme devreleri kullanilabilir.
® Sogutma kanallarinin sicakliklari, kalip bdlgeleri arasinda isi transferini
dengelemek igin ayarlanabilir.

Akis ve Olcim
Takip edilmesi gereken kritik parametreler:
® Su giris-cikis sicaklik farki: = 3-5°C

® Reynolds sayisi: 4000-8000 araliginda olmali; bu, turbulansli akisi ve stabil
kalip sicakhdini garanti eder.

Aytek Akill Sogutma Cozumlerin’den
Thermotech Kalip Sicaklik Kontrol Unitesi

Kalip sicakhigini hassas ve guvenilir sekilde kontrol etmek igin ureticiler, Itech
Cooling Solutions'un Thermotech Kalip Sicaklik Kontrol Unitesi gibi gelismis
¢ozumlere yoneliyor.

One Cikan Ozellikler:

e Dogrudan bosluk sicakhigi kontrolii: Celidin
gercek sicakligini stirece uygun sekilde duzenler.

e Cift temperleme devresi: Farkl kalip bdlgelerinin
bagimsiz kontrolunu saglar.

® Yuksek verimli isitma ve sogutma: Zorlu ¢evrim
surelerinde bile stabil kalip kosullari sunar.

® Tiirbulans optimizasyonu: Reynolds sayisini ideal
aralikta tutarak sicak noktalari onler.

® Enerji verimliligi: Gelismis kontrol algoritmalariyla
enerji tuketimini azaltirken parcga kalitesini artirir.
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Thermotech kullanimiyla ureticiler:

® Daha kisa ¢evrim sureleri

e Carpilma ve yuzey hatalarina bagli hurda oraninda azalma
® Daha yuksek mekanik performans

® Uretim boyunca daha stabil siirecler elde ederler.

Sonuc¢

Kalip sicakhgi, ikincil degil birincil kalite
parametresidi. Hammaddenin oOnerdigi
sicaklik araliklari baslangi¢ noktasidir; ancak
gercek sureg stabilitesi igin kalp boslugu
sicakliginin dogrudan olgulmesi ve hassas
kontrolU sarttir.

Aytek Sogutma , Thermotech Kalip Sicaklik
Kontrol Unitesi, Ureticilere bu hassasiyeti
saglayarak yuksek Kkaliteli, verimli ve
guvenilir Uretim igin guglu bir ¢ozum sunar.
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